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2 3

Bestandsbeschränkungen
Erstellen Sie auf Basis der aktuellen 
Lagerbestände Bestandsprognosen.

Asprova APS meistert Ihre Planungsherausforderungen mit leistungsstarken 
Funktionen und vielfältigen Analysewerkzeugen. 

Einkaufsplanung
Gruppieren Sie, entsprechend Ihres 
Geschäftsmodells, automatisch 
Bedarfe zu Bestellvorschlägen. Über 
diese Einkaufsregeln wird ein optimales 
Einkaufsmuster erstellt.

Subressourcen 
Planen Sie Formen und Vorrichtungen, um 
sicherzustellen, dass es keine Unterbrechungen 
gibt. Alle sekundären Ressourcen können mit 
begrenzter Kapazität berücksichtigt werden. 

Gruppierung
Optimieren Sie automatisch die 
Produktionsreihenfolge – planen Sie Artikel 
des gleichen Typs in Chargen, um seltener zu 
rüsten.

Losgrößen
Reduzieren Sie die Durchlaufzeiten 
erheblich durch automatische 
Losteilung und -zusammenführung.

Einlastungsregeln
Für ein gutes Planungsergebnis 
benötigen Sie flexible und anpassbare 
Einlastungsprioritäten. Setzen Sie so viele 
wie Sie benötigen – ohne Begrenzung und 
ohne Programmierung.

Auslastungsnivellierung
Erzielen Sie durch Auslastungsnivellierung 
eine höhere Leistung mit weniger 
Ressourcen und senken Sie so Ihre 
Produktionskosten.

Manuelle Anpassungen
Passen Sie Priorität, Reihenfolge und 
Terminierung manuell an. Asprova erstellt 
basierend auf diesen Vorgaben einen 
neuen, optimierten Plan.

Mitarbeiterplanung
Planen Sie Mitarbeitergruppen mit spezi-
fischen Qualifikationen optimal nach 
Verfügbarkeit ein.

Lieferplanung
Bilden Sie sehr detaillierte Regeln 
für Lieferungen ab, wodurch 
sogar eine 100%ige Liefertreue 
erreicht werden kann!

Auftragsnetze
Visualisieren Sie den gesamten 
Prozessfluss mit transparenten und 
anpassbaren Verknüpfungsregeln.

Ganzheitliche Planung 
Planen Sie gleichzeitig Bedarf, Angebot, 
Produktion, Einkauf und Lieferung.

Simulation und Analyse 
Simulieren Sie verschiedene Planungsszenarien 
und nutzen die Auswertung von Asprova, um die 
effektivste Planungsstrategie auszuwählen.

Angebot und Nachfrage ins 
Gleichgewicht bringen
Produzieren Sie, was Sie zur schnellen Erfüllung 
der Kundenbedarfe brauchen – zum richtigen 
Zeitpunkt und in der richtigen Menge.

Verkürzen Sie Ihre Produktionsdurchlaufzeit, optimieren die Bestände und 
verbessern die Ressourcenproduktivität. Übertreffen Sie Ihre Konkurrenten 
durch eine optimale Produktionsplanung.
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SYNCHRONISIEREN SIE IHRE LIEFERKETTE WIE NIE ZUVOR 
Asprova SCP erstellt mit einem Schlag einen Plan für Ihr gesamtes Supply-Chain-Netzwerk – angefangen bei den Verkaufsaufträgen über Lieferanten, 
Produktionsstätten, Verteilzentren bis hin zum Transport und schließlich zu Ihren Kunden.

Mehrere Fabriken 
Berechnen Sie automatisch 
Produktionspläne für alle Ihre 
Fabriken.

SCP & APS  
Asprova SCP kommuniziert 
mit Asprova APS in den 
Fabriken und synchronisiert 
den Lieferkettenplan mit 
den Produktionsplänen.

Transparenz  
Sehen Sie jeden Winkel der 
Lieferkette mit beispielloser 
Klarheit. Lieferanten und 
Fabriken sind wie nie 
zuvor mit Ihren Kunden 
verbunden. 

Begrenzte 
Kapazitäten 
Die Ressourcen der gesamten 
Wertschöpfungskette werden 
mit finiten Kapazitäten 
berücksichtigt — so werden 
alle Prozesse sinnvoll und 
effektiv geplant.

Vorausschauende  
KPI  
Kennzahlen der Vergangenheit 
sind bekannt, aber Asprova 
bietet vorausschauende KPIs, 
die es Ihnen ermöglichen, 
proaktive Entscheidungen zu 
treffen.

Schnelle Planung  
Asprova SCP erstellt Pläne 
innerhalb von Minuten 
oder Sekunden, auch bei 
Berechnungen für Ihre 
gesamte Lieferkette.

Mehrere 
Logistikzentren
Berechnen Sie automatisch 
Bestandspläne für 
jeden Artikel in Ihren 
Logistikzentren.

Auftrags-
management
Planen Sie verschiedene 
Auftragsarten für die gesamte 
Wertschöpfungskette — 
einschließlich Prognosen, Kunden, 
Lagerbestände und Bestellungen. 

Synchronisierung 
Synchronisieren Sie 
Produktions- und 
Einkaufspläne, Bestandspläne 
für Rohmaterial und 
Fertigwaren, sowie 
Transportpläne.

Lieferanten
Generieren Sie 
unternehmensweite 
Einkaufspläne für 
Lieferanten unter 
Berücksichtigung der 
Wiederbeschaffungszeiten.

Transporte
Berechnen Sie 
Transportwege zwischen 
Fabriken, Lieferanten 
und Logistikzentren – 
einschließlich Fahrplänen, 
Kapazitäten und Kosten.
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WARUM ASPROVA ALS DAS KLASSEN-
BESTE TOOL GILT

MÜHELOSE INTERATION IN IHRE 
IT-UMGEBUNG

Import 
erforderlicher 
Daten

Export der 
optimierten 
Planung

SQL-DB

Produktionsplan-
erstellung

Simulation zur 
Optimierung

Flexibilität
	� Als Zwischendatenbank können MS SQL, 
Oracle oder eine andere RDB genutzt werden.

	� Einfacher Zugriff auf mehrere Datenquellen 
wie Access, Excel und Textdateien.

	� Enthaltene Funktionen können Daten filtern 
und konvertieren.

	� Cloud oder Client: nutzen Sie Asprova lokal 
oder gehostet auf einem Server.

Kompatibilität
	� Einfacher Einsatz in heterogenen 
Systemumgebungen. 

	� Asprova unterstützt bei Bedarf Flatfiles für 
Legacy-Systeme.

Einfaches Field-Mapping und Filtern
	� Legen Sie Zusammenführungs- und 
Filterregeln für ganze Tabellen fest.

	� Je nach Bedarf können unterschiedliche 
Regeln auf dieselbe Tabelle angewendet 
werden.

Asprova „lebt und atmet“ seit 30 Jahren Lean Production. Unsere Software 
wurde praktisch in GEMBA bei Top-Lean-Unternehmen entwickelt – bei solchen 
mit den höchsten Anforderungen.

Asprova verfügt über verschiedene Schnittstellentools, einschließlich der 
ODBC-Provider von Windows, und lässt sich einfach an Ihre Systeme, sei es 
ERP, MES, BDE oder andere, anschließen. 

Mit Asprova synchronisieren Sie nicht nur die Produktionsprozesse, 
sondern alle Bereiche Ihres Werkes und erhöhen somit deutlich die 
Gesamteffizienz des Unternehmens.

Schichten und Kalender
Produktionsrückmeldungen 
Aufträge 
Stücklisten
Arbeitspläne
Bestände
Bestellungen

Highspeed-Datenaustausch: 
100.000 Aufträge in Sekunden

Ermitteln Sie 
die finanziellen 

Auswirkungen der 
heutigen Entschei-

dungen bis ins nächste Jahr.

Steigern Sie den Gewinn, senken die Kosten und stellen 
Sie Ihre Kunden zufrieden.

Akkurate 
Simulationen 
geben Ihnen 
absolute Transparenz 
– Monate im Voraus.

100%ige Abbildung 
der notwendigen 
Regeln ist 
Voraussetzung 
für einen 
realistischen 
Plan.

Erzielen Sie die 
bestmögliche 

Prozesssyn-
chronisation 

und entdecken 
Sie weitere Ver- 

besserungs- 
möglichkeiten. 

  Höchstentwickelte Techniken der Produktionsplanung 
sind in der Software verdichtet.



Planungslogik und Benutzeroberfläche laufen parallel – wenn eine Formel oder ein Wert aktualisiert wird, werden unmittelbar 
auch die anderen entsprechenden Anzeigedaten aktualisiert.

8 9

VISUALISIERUNG VOM FEINSTEN

RESSOURCEN-GANTT-DIAGRAMM

Zeigt den Plan für jede Ressource an. Verkaufs-, 
Fertigungs-, Einkaufsaufträge und Lagerbestände 
sind miteinander verknüpft.

APS DASHBOARD

BESTANDSGRAPH
 
ISPATCHING VIEW
 

Verfolgen Sie Bestandsfluktuationen pro Artikel 
oder Gruppe und erkennen Sie so Engpässe 
vorausschauend.

ARBEITSSTEUERUNGSTAFEL
 
 

Arbeitsaufträge und Reihenfolge werden für jede 
Ressource angezeigt und können von dort aus 
leicht angepasst werden.

PSI-TABELLE
 

Two different windows are available to display 
master data: a spreadsheet view for easy editing 
and graphical version for quickreviewing..

 

Produktion, Bedarfe und Bestände werden täglich, 
wöchentlich oder monatlich angezeigt – auch mit 
benutzerdefinierten Berechnungen.

AUSLASTUNGSGRAPH

Engpässe können identifiziert werden und Sie 
können Ihr Schichtmodell und Ihre Produktions-
strategie Monate im Voraus anpassen.

INTEGRIERTE STAMMDATEN

In einer Tabelle können Sie alle Routing- und 
Stücklistendaten, ob statisch, dynamisch oder 
parametrisch, in beliebiger Komplexität verwalten.

Zahlreiche Standardfunktionen
	� Sie können unbegrenzt viele Parameter 
anlegen, um Ihre Produktion realistisch 
abzubilden.

	� Eigenschaften sind einfach zu verknüpfen, 
wodurch das System sehr stabil ist und 
schnell implementiert werden kann.

Effiziente Planung
	� Das leistungsstarke, automatische 
Planungssystem unterstützt die schnelle 
Reaktion auf plötzliche Änderungen.

	� Durch die automatische Planung wird die 
Planungszeit drastisch reduziert.

Umfangreiche visuelle Funktionen
	� Potenzielle Lieferverzögerungen, 
Überlastungen oder Engpässe sind in 
Diagrammen und Graphen auf einen Blick 
erkennbar.

	� Proaktives Frontload-Management 
kann Wochen im Voraus erfolgen, um 
kostspielige Probleme zu vermeiden.

Einfache Bedienung
	� Als White-Box-System ist Asprova intuitiv 
zu bedienen und leicht verständlich.

	� Dynamische Restriktionen können mithilfe 
von Formeln modelliert werden.
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MASSGESCHNEIDERTE OPTIMIERTUNG DURCH SCHRITTWEISE PLANUNG

� Automatische Planung 
Es ist unmöglich, eine Fabrik manuell optimal 
zu planen. Damit Sie bestmögliche Ergebnisse 
erzielen, verwendet Asprova eine angepasste Pla-
nungslogik, die Sie Schritt für Schritt durchlaufen 
können. Sie können die Planungslogik konfigurie- 
ren und verschiedene Strategien festlegen und 
Szenarien testen, um klar zu sehen, wie Sie Ihre 
Ziele optimal erreichen können. Mit konfigurier-
barer, automatischer Logik haben Sie die Zeit und 
Möglichkeit, Ihre Planung zu verfeinern, um sogar 
schnell wechselnde Geschäftsziele zu erreichen. 
Wählen Sie Ihre Strategie, und mit einem Knopf-
druck kommt die leistungsstarke Planungslogik 
von Asprova zum Tragen, und eine neue Planung 
für die nächste Schicht, Woche, den Monat oder 
das Jahr ist innerhalb von Minuten oder sogar 
Sekunden erstellt.

� Auslastungsnivellierung
Eine oft erfolgreiche Strategie, die Asprova 
anwenden kann, ist die gleichmäßige Verteilung 
von Aufträgen auf alle verfügbaren oder wichti-
gen Ressourcen, um die Gesamtauslastung zu 
nivellieren, damit Sie Ihre Kundenanforderungen 
pünktlich erfüllen und gleichzeitig flexibel bleiben.

� Kombinierte Vorwärts- und 
      Rückwärtsplanung
Die Arbeit kann mit einer kombinierten Optimie-
rungsstrategie geplant werden – vorwärts, dann 
rückwärts und bei Bedarf basierend auf bestimm-
ten Parametern. Dies ist oft ein zuverlässiger 
Weg, um mehrere Ziele zu erreichen, zum Beispiel 
Bestellungen Just-in-Time zu starten und gleich-
zeitig die Liefertreue zu verbessern.

� Engpassplanung
Durch ein kombiniertes Pull- und Push-Prinzip 
kann Asprova Engpassplanungen auf hohem 
Niveau durchführen. Der Produktionstakt wird 
durch die Engpassprozesse bestimmt, und vor- 
und nachgelagerte Prozesse werden um diese 
herum eingeplant. Dadurch werden Wartezeiten 
minimiert und Durchlaufzeiten insgesamt deutlich 
verkürzt.

� Neuplanparameter
Eine häufig verwendete und dennoch leis-
tungsstarke Technik zur Optimierung ist die 
Neuzuweisung auf der Grundlage von Para- 
metern. Asprova kann beispielsweise einen Plan 
basierend auf der Kapazität erstellen und dann 
Aufträge basierend auf einer kritischen Reihen-
folge oder einer anderen Kapazitätsbeschränkung 
neu zuweisen. So entsteht sehr schnell ein realis-
tischer und verlässlicher Plan.

� Einlastungsregel
Die Einlastungsregel ist eine Sortierregel für die 
Auftrags- und Prozessreihenfolge. Mit anderen 
Worten: Aufträge und deren einzelne Prozesse 
werden nach einer Vielzahl von vorbereiteten 
Einlastungsschlüsseln geplant, darunter Priorität, 
Liefertermin, technologische Parameter, ABC-
Kunden, Kundenauftragspositionen und vieles 
mehr.

� Ressourcenbewertung
Asprova bestimmt, wie Ressourcen gemäß den in 
Ihrer Planungslogik festgelegten Parametern am 
besten genutzt werden. Der von Asprova erstellte 
Plan verbessert die Auslastung, minimiert 
Umrüst- und Wartezeiten, reduziert Auftragsver-
spätungen und Lagerbestände.

�

�

� �

�

�

�

�

�

�
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ASPROVA MODULE OPTIONALE FUNKTIONEN

SCP Supply Chain Planning
Asprova SCP dient der Erstellung von Einkaufsplänen, Produktionsplänen und Lieferplänen für die 
gesamte Lieferkette auf Grundlage von Nachfrage, Kunden, Zentrallager, Werken und Lieferanten.

MS Manufacturing Scheduler
Führen Sie eine mehrstufige Planung auf Grundlage begrenzter Kapazitäten, Ressourcen- und Pro-
zessrestriktionen sowie dynamischer Materialverfügbarkeit aus.

MRP Material Requirements Planning
Erstellen Sie Planaufträge, um mit festen Vorlaufzeiten grob zu planen und eine beliebige Anzahl an 
Teilen mit einem hohen Komplexitätsgrad zu verfolgen, egal ob es sich um alternative oder über-
wältigend große Stücklisten handelt.

SED Schedule Editor
Ermöglicht z.B. Ihren Vorarbeitern Pläne anzupassen, ohne den Arbeitsfluss des Planers zu stören.

BOM Bill of Material
Pflegen Sie Stammdaten im Handumdrehen, während andere Nutzer zur selben Zeit planen – 
unabhängig von der Nutzung der Hauptlizenz.

MES Manufacturing Execution System
Stellen Sie den Produktionsplan mit benutzerdefinierten Diagrammen und Tabellen der Fertigung, 
dem Vertrieb und dem Management zur Verfügung. Diese können auch Produktionsrückmeldun-
gen direkt in Asprova eingeben.

NLS Network License Server
Ermöglicht Ihnen den Lizenzbezug über das Netzwerk. So können Sie die Lizenzen zentral verwal-
ten und den Fernzugriff erleichtern.

DS Data Server
Verwalten Sie Projektdaten zentral, um Datenkonsistenz für alle Nutzer zu gewährleisten. Verteilen 
Sie Zugriffsrechte, um Änderungen auf einzelne Abteilungen oder Ressourcen einzuschränken. 
Speichern Sie die Daten auf einem Server vor Ort oder in der Cloud.

SCP Planbestand
Definieren Sie je Artikel, Zeitraum und Knoten Ihres Supply-Chain-Netzwerks Ziele für die gewünschten 
Bestände. In der Planung wird darauf hingearbeitet, diese Bestände vorzuhalten.

               MS     

MRP

Verkaufsauftrag
Generieren Sie basierend auf Verkaufsaufträgen dynamisch Fertigungsaufträge und weisen diese zu, 
um den Bedarf zu decken. Ferner kann die Produktion auf Basis eines prognostizierten Verkaufsplans 
geplant und sogar ausgeführt werden, bevor feste Aufträge oder Abrufe verfügbar sind.

 MS    

MRP

Einkaufsauftrag
Erstellen Sie automatisch Einkaufsvorschläge mit genauen Losgrößen und Wiederbeschaffungszeiten 
unter Berücksichtigung aller Lagerbestände und des detaillierten Zeitplans. 

SCP  

MS  

MRP

KPI
Berechnen Sie spezielle Vorhersage-Kennzahlen, um Pläne nach finanziellen Gesichtspunkten auszu-
werten. Die Auswertung kann für das gesamte Projekt, ausgewählte Aufträge, bestimmte Ressourcen, 
ausgewählte Artikel oder definierte Zeiträume erfolgen.

 
 

Ressourcensperre
Anstatt die Kapazität einer Ressource direkt nach Produktionsende freizugeben, können Sie die 
Ressource für eine bestimmte Zeit oder dynamisch aufgrund der Planung der Folgeprozesse gesperrt 
lassen. Beispiel: Ein Tank wird zum Mischen verwendet. Der nächste Auftrag beginnt erst, nachdem 
alle nachfolgenden Abfüllprozesse beendet sind.

 
 

Zeitbeschränkung MAX
Legen Sie eine Obergrenze für die Zeit fest, die zwischen zwei Prozessen vergehen kann; andere 
Regeln wie Prozessüberlappungen gelten weiterhin. Beispiel: verderbliche WIP wie Lebensmittel und 
Getränke, Chemikalien oder Medikamente müssen innerhalb einer bestimmten Zeit verarbeitet werden.

 
 

Gruppenzuweisung
Anstatt Vorgänge sequenziell zuzuweisen, können Vorgangs- oder Auftragsgruppen zusammen und 
auf einmal zugewiesen werden. Auf diese Weise können besondere Beziehungen zwischen ihnen be-
rücksichtigt werden.

 
 

Ereignis
Basierend auf definierten Regeln werden automatisch Ereignisse erstellt und zugewiesen, die eine 
bestimmte Kapazität belegen. Beispielsweise muss ein Tank je nach Gesamtlaufzeit, Produktionspro- 
zess und Bedienerfähigkeiten zu bestimmten Zeiten gereinigt und die hierfür benötigte Zeit dynamisch 
berechnet werden.

 
 

Optimierungslogik
Sequenziert Vorgänge dynamisch 
unter Berücksichtigung mehrerer Ziele 
und Restriktionen. In einer Lackiererei 
müssen beispielsweise die Farben von 
hell nach dunkel geordnet werden, während bei einem Ofenprozess Temperaturen von höher nach 
niedriger geordnet und Liefertermine dennoch eingehalten werden müssen.

MS

MS

MS

MS

MS



ÜBER 3000 
ZUFRIEDENE KUNDEN

ASPROVA NUTZER 
UND IHRE ERFOLGSGESCHICHTEN

	� Basierend auf den sehr hohen Anforderungen 
von Top-Lean-Unternehmen entwickeln wir 
unsere Software kontinuierlich weiter.

Nutzer in 
allen Industriebranchen

	� Unser Standardpaket beinhaltet das Know-
how der Lean-Planungssysteme von Top-
Lean-Unternehmen. 

Besuchen Sie unsere Webseite www.asprova.eu und sehen sich überzeugende 
Videos mit den Erfahrungen unserer zufriedenen Nutzer an.
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Einige der Unternehmen, die auf Asprova vertrauen

GEBHARDT, Deutschland – Intralogistiksysteme 

GEBHARDT stellt Lagerlogistik-Systeme mit einer sehr 
hohen Fertigungstiefe her. Sie implementierten Asprova in 
2016 und planen täglich in Minutenschnelle tausende von 
Produktionsaufträgen, von denen jeder aus bis zu 100.000 
Komponenten bestehen kann. Dank Asprova wurden Durch-
laufzeiten erfolgreich reduziert und der Output verdoppelt. 

STRAUSS COFFEE, Polen – Kaffeerösterei 

STRAUSS ist eine renommierter Kaffeerösterei mit hohen 
Anforderungen an das Engpass-Prozessmanagement und 
die Siloauslastung. Sie implementierten Asprova in 2012, 
wodurch sie den OEE von unter 50% auf über 85% erhöhten, 
Prozessstandardisierung realisierten, Produktions- und War-
tungskosten senkten und eine nahezu 100%ige Liefertreue 
erreichten.

KONTIO, Finnland – Hersteller von Blockhäusern

KONTIO ist der weltweit größte Blockhaushersteller. Sie 
implementierten Asprova 2015 ganz ohne Programmierung 
– trotz ihrer hochkomplexen Prozesse. In der Folge 
reduzierten sie den Zeitaufwand für die Produktionsplanung 
um 70%, halbierten die Gesamtdurchlaufzeiten, erhöhten den 
Output und halbierten ihren Bestand an Halbfabrikaten.

SCHOLZ, Deutschland – Kunststoffspritzgussformen 

SCHOLZ fertigt hochpräzise Formen. Sie implementierten 
Asprova in 2018 und planen Aufträge mit bis zu 80 
hochkomplexen Komponenten, von denen jede viele 
Prozesse umfasst – alle synchronisiert mit der Endmontage. 
SCHOLZ kann nun seinen gesamten Auftragsbestand von 
zwölf Monaten innerhalb von Sekunden mehrmals täglich 
neu planen.



Asprova AG Europe
Charlotte-Bamberg-Str. 4 
D-35578 Wetzlar 
Tel: +49 6441 4476251 
info@asprova.eu 
www.asprova.eu

Asprova Inc. USA
16701 Melford Blvd., Suite #400 
Bowie, MD 20715, USA 
Tel: +1 240 232 8550 
info@asprova.us 
www.asprova.us

Verfügbar in verschiedenen Sprachen

A dvanced 

S cheduling 

PRO duction 

V alue 

A dded 

Was bedeutet „Asprova“? 
Bei unserer Gründung vor 30 Jahren hatten wir den Traum, schwie-
rige Probleme zu lösen. Wir wollten die Industrie revolutionieren 
und dazu beitragen, die Arbeit in Produktionsunternehmen auf allen 
Ebenen zu erleichtern. Wir wurden von einem Forschergeist geleitet 
– entschlossen, die Herausforderungen von wertvollen Mitarbeitern 
eines Produktionsteams zu verstehen. In der Erkenntnis enormer 
Defizite einer manuellen Planung und der weitreichenden Aus-
wirkungen des Produktionsplans auf jeden Mitarbeiter, haben wir 
unseren Fokus entdeckt und unser Name war geboren:

Über Asprova 
Asprova ist die weltweit führende APS-Software. Unsere kontinuierliche Mission, die vor 30 Jahren 
begann, besteht darin, jede Fabrik auf der Welt zu befähigen, die höchstmöglichen Fertigungsstan-
dards zu erreichen, um schlank, effizient und kostengünstig zu produzieren.

Internationaler Support
Wir haben Niederlassungen in Europa, Asien und Nordamerika. Darüber hinaus verfügen wir über 
ein starkes Netzwerk von Vertriebs- und Implementierungspartnern weltweit.

Arbeiten mit Asprova
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